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(54) Vorrichtung zum Glatten von Hemden 

(57) Um mit einer Vorrichtung 1 zum Glatten von 
Hemden 3 die in der Rage! wesentlich steiferen Man- 
'schetten 16 zufriedenstellend glatten zu kSnnen, wer- 
den erfindungsgemaf3 zusatzliche Vomchtungen 2 zum 
Glatten der Manschetten 16 vorgeschlagen, die jeweils 
zwei inelnander steckbare Spannkdrper 7, 12 aufwei- 
sen, deren Spannflachen 8, 14 luftdurchlassig sind und 
die Fomi eines Abschnitts einer U-formigen Rinne mit 
leicht geoffneten Schenl<eln besitzen. Die IVlanschetten 
16 brauchen auf diese Weise nicht zugeknopften wer- 
den und kdnnen im ebenen Zustand gepreBt und 
gegiattet werden, wobei sle mit insbesondere erwSrm- 
ter Luft in BerQhrung gebracht werden kSnnen, um sie 
trocknen zu konnen. Die zwei Spannkorper 7, 12 kon- 
nen dabei so miteinander verbunden sein, daB sie sich 
auselnanderzlehen und anschlieBend auseinander- 
klappeh lassen, um die l^/lanschetten 16 einfacher zwi- 
schen den Spannkorpern 7, 12 anordnen zu konnen. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrlchtung zum 

Giatten von Hemden mit Vorrichtungen zum Giatten der 
Enden der Hemdsarmet beziehungsweise zum Giatten 5 
der Manschetten. 

[0002] Nach einem bekannten Verfahren werden 
Hemden geglattet, indem sie an verschiedenen Stellen 
fixiert und mit insbesondere erwarmter Luft aufgeblasen 
und gespannt werden, wobei das Hemd an den fixierten io 
Stellen zus§tzlich auseinandergezogen werden kann. 
Fur die bei diesem Verfahren notige Fixierung der Man- 
schetten ist durch die US 2,740,566 und die EP 0 587 
173 bekannt, die Manschetten zwischen ebene Spann- 
flachen zu klemmen. Die Manschetten konnen in diesen is 
Fallen Jedoch nicht offen eingeklemmt werden, so daB 
sie in jedem Fall geknickt werden. Weiterhin sind aus 
der DE 36 17 585 aufblasbare SpannkSrper bekannt, 
die in die geschlossenen Manschetten eingefOhrt, dort 
aufgeblasen werden und so von innen gegen die Man- 20 
schetten drucken, die dazu jedoch geschlossen sein 
mQssen. Diese vorgenannten Fixierverfahren konnen in 
einem gewissen Umfang auch zum Glattung der Man- 
schetten verwendet werden. 

[0003] Durch die GB 2 225 592 ist weiterhin eine 25 
Vorrlchtung zum Giatten der Manschetten bekannt, bei 
der die Manschetten im geschlossenen Zustand zwi- 
schen zwei beheizbare, leicht gewolbte Bugelflachen 
angeordnet werden, die an ihrer Oberflache mit Unter- 
druck beaufschlagbare Offnungen aufweisen. Zum 30 
Gl&tten der Manschetten werden diese durch Unter- 
druck gegen die erwdrmten BQgelfl&chen gezogen. Die 
Bugelflachen fur die Manschetten sind dabei soweit 
beabstandet, daB aus dem Hemd htneingeblasene Luft 
durch die Manschetten stromen kann, die durch das 35 
Manschettengewebe hindurch durch die BUgelflachen 
zum Teil abgesaugt wird. Dabei ist jedoch nachteiliger 
Weise zum einen wegen des Luftstroms durch die Man- 
schetten eln starkes Geblase zum Erzeugen eines aus- 
reichenden Drucks Im Hemd und zum anderen 40 
zusatzlich eine Vakuumpumpe erforderlich. 
[0004] In einem anderen Verfahren zum Giatten 
von Hemden wird eln aufblasbarer Blahsack verwendet, 
um den herum das Hemd angeorclnet wird. In diesem 
Fall muB das Hemd nicht fixiert werden, da es von dem 4S 
Biahsack gehalten wird. Die Manschetten werden in 
diesen Fallen von Annelabschnitten des Blahsacks 
geglSttet. Bei Ven^rendung eines Blahsacks ist es ledlg- 
lich bekannt, die Knopflelsten des zu gl§ttenden Hem- 
des zu fixieren, um es nicht zukndpfen zu mOssen, wie so 
es durch die US 3,165,244 bekannt ist 
[0005] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, 
eine Vorrlchtung der eingangs genannten Art zu schaf- 
fen, bei der die Manschetten einfach angelegt und 
knickfrei geglattet werden konnen, 55 
[0006] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB 
dadurch gelost, daB die Vorrichtungen zum Giatten der 
Manschetten zwel Ineinander steckbare Spannkdrper 



aufweisen, deren Spannfiachen luftdurchlassig sind 
und die Form eines Abschnitts einer U-formigen Rinne 
mit leicht geoffneten Schenkeln besitzen. Auf diese 
Weise konnen die Manschetten besonders einfach 
angelegt werden, indem sie auf den inneren Spannkdr- 
per gelegt werden und anschlieBend der auBere 
Spannkdrper auf den inneren Spannkdrper gesteckt 
wird, um die Manschette dazwischen glatt zu pressen. 
Durch die Luftdurchlassigkeit der Spannfiachen der 
Spannkdrper wird erreicht, daB die Manschette besser 
mit Luft in BerQhrung gebracht werden kann, um das 
Gldttungsergebnis zu verbessern. Der Abschnitt zwi- 
schen den belden Schenkeln der Spannfiachen ist vor- 
teilhaftenweise halbkreisfdrmig. 
[0007] Der Offnungswinkel der Schenket kann ins- 
besondere kleiner als 10"" gewahtt werden. Auf diese 
Weise wird durch die Keilwirkung zwischen beiden 
Spannkdrpern die Pressung der Manschetten unter- 
stutzt, wobet aufgrund der Reibung zwischen Spannfia- 
chen und Manschetten zusatzlich eine Fixierung der 
beiden Spannkdrper gegeneinander erreicht werden 
kann. 

[0008] Die freien Render der Schenkel der guBeren 
Spannfiachen konnen einen starker nach auBen gebo- 

genen Abschnitt aufweisen, um das Ineinanderstecken 
der beiden Spannkdrper zu vereinfachen und um die 
Gefahr einer Beschadigung der Manschetten bei die- 
sem Vorgang zu verringern. Weiterhin kann vorgesehen 
sein, daB die Schenkel der Spannfiachen der auBeren 
Spannkdrper gegeneinander federn kdnnen. Falls in so 
einem Fall der Offnungswinkel der auBeren Spannfia- 
chen geringer als der der inneren Spannfiachen 
gewahlt wird, kann durch diese Federwirkung eine bes- 
sere Pressung der Manschetten sowie eine Fixierung 
der beiden Spannkdrper gegeneinander erreichen. 
[0009] In einer konkreten Ausfiihrungsform kdnnen 
die Spannkdrper von Luft durchstrdmbare Stutzkdrper 
und daran befestigte Lochbleche aufweisen, die die 
Spannfiachen bilden. Die Stutzkdrper kdnnen vorteil- 
hafterweise Kunststofformtelle sein, wohingegen fUr die 
direkt die Manschetten beruhrenden Spannfiachen eln 
hochwertigeres Material und insbesondere Metall ver- 
wendet werden kann. Die Spannkdrper einschlieBlich 
der Spannfiachen kdnnen Jedoch auch einstUckig aus 
Kunststoff gefertigt sein. 

[0010] Weiterhin kann vorgesehen sein, daB die 
inneren und die auBeren Spannkdrper parallel zur 
Spannflache von Luft durchstrdmt werden kdnnen und 
Einrichtungen zum Lerten von durch die Spannkdrper 
hindurchstrdmender Luft zu den jeweiligen Spannfia- 
chen aufweisen, und daB die Vorrichtungen zum Giat- 
ten der Manschetten Einrichtungen zum Umlenken von 
an einem Ende der inneren Spannkdrper austretender 
Luft in die auBeren Spannkdrper hinein aufweisen, 
wenn sich zugeordnete innere und auBere Spannkdr- 
per im zusammengesteckten Zustand beflnden. 
[0011] In aller Regel wird zum Giatten von Hemden 
eln Strom von Insbesondere erwarmter Luft venvendet, 
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der in das Hemd und die Armel geleitet wird. Von den 
Armein kann der Luftstrom zu den innen liegenden 
Spannkdrpern gelangen und dort von innen auf die 
Manschetten wirken. Durch die Einrichtungen zunn 
Umlenken der Luft kann diese danach, wenn sie am 
Manschettenende ausstromt, umgelenkt und von 
auBen an die IVIanschette geleitet warden, indem sie zu 
dena auBeren Spannkorper beziehungsweise zu der 
auBeren Spannflache gefuhrt wIrd. Die Glattung der In 
der Regel mehrlagigen Manschette wIrd auf diese 
Welse stark verbessert. 

[0012] Fur die Verbindung der beiden Spannkorper 
zueinander kann vorgesehen sein, daB die Vorrichtung 
zum Glatten der Enden der Hemdsarmel eine FQhrung 
fQr die beiden Spannk6rper aufweist, die vom Spannzu- 
stand bis zu einem bestinfinfiten Abstand der Spannkdr- 
per zueinander nur deren Verschieben gegenelnander 
ohne eine Schwenkbewegung zui^Bt und ab diesen 
Abstand der Spannkorper zueinander zus3tzlich oder 
ersatzweise ein Verschwenken der Spannkorper 
gegenelnander ernaoglicht. Zum Auflegen der Man- 
schette konnen in diesem Fall die Spannkorper ausein- 
andergezogen werden. worauf sie ab einen bestimmten 
Abstand zusStzlichi auseinanderklappbar sind. Auf 
diese Weise wird eine sehr gute Zuganglichkeit ins- 
besondere zu dem inneren Spannkorper erreicht, auf 
den die IVIanschette aufgelegt werden kann. Anschlie- 
Bend wird der auBere Spannkorper darubergeklappt 
und auf den inneren Spannkorper geschoben, um die 
ly^anschette festzuklemmen. Vorzugsweise sind jeweils 
die inneren Spannkfirper an der Vorrichtung zum Glat- 
ten von Hemden befestigt und die auBeren Spannkfir- 
per beweglich. Die inneren Spannkorper konnen dabei 
Insbesondere mit den Schenkeln nach unten angeord- 
net werden, so daB die Manschette zum Aniegen ein- 
fach uber das nach unten geoffnete U gelegt werden 
kann. 

[0013] . In einer besonders vorteilhaften Ausfuh- 
rungsform weist die Vorrichtung zum Glatten von Hem- 
den einen Biahsack zum Spannen des IHemds auf. Mit 
dem einfachen und kostengunstigen Blahsack konnen 
in so einem Fall die Bereiche des Rumpfs sowie der 
Armel geglattet werden, die in der Regel einfacher zu 
glatten sind, wohingegen die in der Regel schwleriger 
zu giattenden Manschetten nach einem anderen Ver- 
fahren durch Pressen zwischen zwei SpannflSchen 
geglattet werden. Auf diese Weise kann ein gutes Glat- 
tungsergebnis fur das gesamte Hemd mit einem gerin- 
gen Aufwand erreicht wenden. 
[0014], Die Vorrichtungen zum Glatten der Man- 
schetten konnen an Armen befestigt sein, die schwenk- 
bar an einem Sockel der Vorrichtung zum Glatten von 
Hemden befestigt sind. Mit diesen Armen k5nnen die 
Vorrichtungen zum Glatten der Manschetten und damit 
die Manschetten an der richtigen Stelle plaziert und 
festgehalten werden. Die Vomchtungen zum Glatten 
der Manschetten konnen an den Armen mit einem 
Magneten, einem KlettverschluB oder einem Schnapp- 



verschluB losbar befestigt sein. 
[0015] Allgemein k6nnen die Vorrichtungen zum 
Glatten der Manschetten, in denen die Manschetten 
gepreBt und somit fixiert werden, auch dazu verwendet 
5 werden, eine Zugspannung auf die Armel auszuuben, 
um diese besser zu glatten. 

[001 6] Weitere Einzelhetten, Merkmale und Vorteile 
der Erfindung ergeben sich aus derfolgenden Beschrei- 
bung einer Ausfuhrungsform fur eine erfindungsge- 
10 maBe Vorrichtung zum Glatten von Hemden unter 
Bezugnahme auf die Zeichnungen. Darin zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Vorderansicht einer 
erfindungsgemaBen Vorrichtung zum Glat- 
15 ten von Hemden mit Vorrichtungen zum Glat- 

ten der Manschetten, 

Fig. 2 eine Schnittansicht durch einen Inneren 
Spannkorper, 

Fig. 3 eine Seitenansteht eines inneren Spann- 
20 korpers. 

Fig. 4 eine Ansicht einer Stirnseite eines auBeren 

Spannkorpers, 
Fig. 5 eine Schnittansicht des auBeren Spann- 
korpers aus Rg. 4 gemaB der Linie A-A und 
25 Fig. 6 eine Schnittansicht durch eine Vorrichtung 
zum Glatten von Manschetten mit einer 
angelegten Manschette. 

[0017] In Figur 1 ist schematisch eine Vorrichtung 1 
30 zum Glatten von Hemden mit einem aufgelegten Hemd 
3 dargestellt. Die Vorrichtung 1 weist einen Btahsack 4 
zum Spannen des Hemds 3 und einen Sockel 5 auf, der 
als GeratefuB dient und insbesondere die Geratesteue- 
rung sowie eine Heizung und ein Geblase zum Aufbla- 
35 hen des Blahsacks 4 mit en/varmter Luft aufweist. 
AuBen an dem Sockel 5 sind zwei Arme 6 schwenkbar 
befestigt, die an ihren oberen Enden jeweils eine Vor- 
richtung 2 zum Glatten der Manschetten des Hemds 4 
tragen. Die Manschetten werden von diesen Vorrichtun- 
40 gen 2 zum Glatten zusatzlich fixiert und kdnnen durch 
Verschwenken der Arme 6 nach auBen gezogen wer- 
den, um die Armel des Hemds 3 zu spannen und bes- 
ser zu glatten. Die Arme 6 konnen dazu durch Gewichte 
Oder Federelemente nach auBen gezogen werden. 
45 [0018] Die Vorrichtungen 2 zum Glatten der Man- 
schetten welsen jeweils einen Inneren SpannkSrper 7 
mit einer auBeren SpannflSche 8 und einen auBeren 
Spannkorper 12 mit einer inneren Spannflache 14 auf. 
Die beiden Spannkorper 7. 12 kdnnen ineinander 
50 geschoben werden, so daB die Spannflachen 8, 14 
zueinander gerichtet sind. 

[0019] Der in Figur 2 dargestellte tnnere Spannkor- 
per 7 weist einen Stutzkdrper 9 aus Kunststoff auf, der 
Rippen 10 tragt, die mit ihren Enden den fur die Spann- 
55 flache 8 gewunschten UmriB vorgeben. Die Rippen 10 
verlaufen im wesentlichen parallel zum Armelabschnitt 
des Blahsacks 4. Um den StQtzk5rper 9 herum veriauft 
die Spannflache 8 in Gestalt eines Lochblechs, das am 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



5 



EP1 069 231 A2 



6 



Stutzkorper 9 befestigt ist und dem Spannkdrper 7 sein 
SuBere Form verleiht. 

[0020] In Flgur 3 1st der Spannkdrper 7 von der 
Seite dargestellt, wobel die Spannfl3che 8 nur zum Teii 
dargestellt'ist und die darunterliegenden Rippen 10 und 5 
den StQtzk6rper 9 tellweise freiglbt. Die Spannflache 8 
wird von einem Blech gebildet, das zunnindest in den 
auf den Rippen 10 aufliegenden Bereichen Offnungen 
1 1 aufweist, durch die hindurch Luft zu einer aufgeleg- 
ten Manschette gelangen kann. In dem Bereich der io 
SpannflSche 8, In dem von hinten deruntere Sockel des 
Stutzkorpers 9 aniiegt und in dem keine Luft von hinten 
an die Spannflache 8 gelangen kann, kann das Loch- 
blech durchgangig ausgefuhrt und an dem StOtzkorper 
9 befestigt sein. is 
[0021] Die inneren Spannkdrper 7 sind Jewells mit 
den Enden der Armelabschnitte des BlShsacks 4 ver- 
bunden, so daB sle sich an die Annelabschnitte des 
Blahsacks 2 anschlleBen und Luft, die an den Enden 
der Armelabschnitte des Blahsacks 4 entweicht, zu den 20 
inneren Spannkorpern 7 geleitet werden kann. Dort 
kann die Luft die Spannkorper 7 parallel zur Spannfla- 
che 8 durchstromen, da die Zwischenraume zwischen 
den Rippen 10 zusammen mit der darOberliegenden 
Spannflache 8 Luftkanale bilden. 25 
[0022] In Figur 4 ist ein auBerer Spannkorper 12 
von der Seite dargestellt, aut der das Ende des Hemds- 
Srmels beziehungsweise der Manschette angeordnet 
wird. DerauBere Spannkorper 12weist ein Gehause 13 
auf, in dem eine gestrichelt dargestellte Spannflache 14 30 
In Fomri eines Lochblechs befestigt ist. Die Spannflache 
14 des duBeren Spannkfirpers 12 welst ebenso wie die 
Spannflache 8 des inneren Spannkorpers 7 Offnungen 
auf. Die freien Rander der U-formigen Spannflache 14, 
die in der Zeichnung unten liegen, sind nach auBen 35 
gebogen, so daB sie eine Einfuhrschrage 15 fur den 
inneren Spannkdrper 7 bilden. 
[0023] Weiterhin ist auch denkbar, die Spannflache 
14 als elastisches Band auszufuhren, das an den 
Enden bei den Einfuhrschragen 15 am Gehause 13 40 
befestigt ist, so daB es beim Zusammendrucken des 
inneren 7 und des auBeren Spannkorpers 12 die Man- 
schette 16 an die Innere Spannflache 8 druckt. Dabei 
kann vorgesehen werden, daB das als Spannflache 14 
venvendete Band In Richtung quer zum Armel eine 45 
andere und insbesondere eine hdhere Eiastizitat als in 
Richtung parallel zum Armel besitzt. Auf diese Weise 
kann erreicht werden, daB die Manschette 16 mit einer 
gleichmaBigeren Kraft zwischen den zwei Spannfla- 
chen 8, 14 gepreBt wird. Dieses Band kann ebenfalls so 
luftdurchlassig ausgeblldet sein, wenn belspielsweise 
ein mit Elastomerfaden durchsetztes Gewebe verwen- 
det wird 

[0024] Rgur 5 zeigt den auBeren Spannkorper 12 
aus Flgur 4 gemaB dem waagrechten Schnitt A • A. In 55 
dieser Ansicht ist zu sehen, daB die Spannflache 14 
einen Abstand zu der Wand des Gehauses 13 besitzt 
und auf diese Weise ein Luftkanal Innerhalb des 



Gehauses 13 bildet. Wenn innere Spannkorper 7 und 
auBere Spannkdrper 12 zusammengesteckt sind und 
Luft zur Glattung des Hemds durch die Armelabschnitte 
des Blahsacks 4 geleitet wird, kann diese zwischen den 
Rippen 10 durch den inneren Spannkdrper 7 hindurch- 
strdmen. Dabei strdmt die Luft innen an der Spannfla- 
che 8 entlang. Am Ende des inneren Spannkdrpers 7 
kann die Luft ausstrdmen und in den auBeren Spann- 
kdrper 12 gelangen. Dort kann der Luftstrom umgelenkt 
werden und In umgekehrter Richtung zwischen der 
Spannflache 14 und der Wand des Gehauses 13 
gefuhrt werden, wie es durch die Pfeile dargestellt ist. 
Dazu ist die Stirnseite des Gehauses 13, auf deren 
Seite das Manschettenende angeordnet wird, geschlos- 
sen. 

[0025] In Flgur 6 Ist die Vonichtung 2 zum Glatten 
der Manschetten 16 im Schnitt mit aufgelegter Man- 
schette 1 6 dargestellt. Die Jewells zugeordneten Spann- 
kdrper 7 und 12 sind durch eine Fuhrung miteinander 
verbunden, die bis zu einem bestimmten Abstand der 
Spannkdrper 7, 12 zueinander nur ein Verschieben 
gegeneinander zulaBt Auf diese Weise wird kurz vor 
dem Festklemmen der Manschette 16 nur eine Hubbe- 
wegung als Relativbewegung zwischen den Spannkdr- 
pern 7 und 12 zugelassen, so daB die Manschette 16 
nicht versehentlich verschoben werden kann. Das Fest- 
klemmen wird so der Bedienperson wesentlich verein- 
facht. Ab einem bestimmten Abstand hingegen laBt die 
FOhrung auch eine Verschwenken der beiden Spann- 
kdrper 7 und 12 gegeneinander zu, so daB sle sIch auf- 
ktappen iassen. 

[0026] Zum Festklemmen der Manschette 16 wird 
der auBere Spannkdrper 12 hochgezogen, bis er aufge- 
klappt werden kann. Der innere Spannkdrper 7 ist in 
diesem Zustand sehr gut zuganglich, so daB die 
Bedienperson die Manschette 16 leicht auf die innere 
Spannflache 8 legen kann. AnschlieBend wird der 
auBere Spannkdrper 12 wieder zugeklappt und nach 
unten gegen den inneren Spannkdrper 7 geschoben, 
bis die Manschette 16 ausreichend festgepreBt ist. In 
dieser Stellung kdnnen die beiden Spannkdrper 7 und 
12 mittels einer nicht dargesteliten Verriegelungsvor- 
richtung gegeneinander fixiert werden. Dazu kann bel- 
spielsweise eine Verrastung vorgesehen sein. 
[0027] Weltertiln ist auch denkbar, an einen Spann- 
kdrper 7, 12 einen Keil zu befestigen, der mit einem 
Gegenstuck zusammen wirkt, das mit dem anderen 
Spannkdrper 7, 12 verbunden ist und den Keil aufneh- 
men und festklemmen kann. Zum Ldsen kann dieses 
GegenstQck mit einer Einrichtung zum Aufspreizen aus- 
gerustet sein, so daB es den Keil wieder frelgibt. 
[0028] Zum Glatten des Hemds 3 wird es vorzugs- 
welse Im feuchten Zustand Qber den BiShsack 4 gelegt, 
der mit enwarmter Luft aufgeblasen wird, um das Hemd 
3 zu spannen, wobei zuvor die Manschetten 16 wie 
oben beschrieben zwischen die Spannkdrper 7, 12 
gepreBt werden. Die envarmte Luft durchstrdmt dabei 
den Inneren Spannkdrper 7 und gelangt durch die Off- 
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nungen 11 In der Spannflache 8 innen an die Man- 
schette 16. Die nicht durch die Offnungen 11 tretende 
Luft stromt zwischen den Rippen 1 0 bis in die dem BI3h- 
sack 4 entgegengesetzten Enden der auBeren Spann- 
Icorper 12 und wird dort an der verscli lessen en 5 
Stimseite in den Hohlraum zwischen Gehause 13 und 
Spannflache 14 der auBeren Spannkorper 12 geieitet. 
Dort strdmt die Luft in umgekehrter Rtchtung aulBen an 
den Manschetten 16 vorbei, wobel sie ebenfalls durch 
Offnungen in den SpannflSchen 14 In BerQhrung mit ^0 
den Manschetten 1 6 kommt. 

[0029] Das Henrid-3 und die Manschetten 16 wer- 
den auf diese Weise durch den envarmten Luftstrom 
und die Spannung durch den Blahsack 4 beziehungs- 
weise die Pressung durch die Spannkorper 7, 12 is 
gegiattet. In einer Weiterbildung der erflndungs- 
gemaBen Vorrichtung 1 kann vorgesehen sein, den 
Luftstrom aus den Armelabschnitten des Bl^hsacks 3 in 
die Manschettengiattvorrichtungen zu steuern und zu 
Beginn des Glattungsvorgangs nur einen geringen Luft- 20 
Strom aus den Armelabschnitten zuzulassen, um einen 
hoheren Druck im inneren des Blahsacks 4 und damit 
eine hohere Spannung des IHemds 3 und eine bessere 
GlSttung zu erreichen. Nach einer bestimmten Zeit- 
dauer kann dieser Luftstrom erhoht warden, um mehr 25 
Luft zu den Manschetten 16 zu ieiten, um diese besser 
glatten und trocknen zu kdnnen. 

Patentansp ruche 

30 

1. Vorrichtung (1) zum GlStten von Hemden (3) mit 
Vorrlchtungen (2) zum Glatten der Manschetten 
(16) der Hemdsamnel, dadurch gekennzelchnet, 
daB die Vorrlchtungen (2) zum Glatten der Man- 
schetten (1 6) zwei ineinander steckbare Spannkor- 35 
per (7, 12) aufweisen, deren Spannflachen (8» 14) 
luftdurchlassig sind und die Form eines Abschnitts 
einer U-formigen Rinne mit leicht geoffneten 
Schenkein besitzen. 

40 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zelchnet, daS der Offnungswinkel der Schenkel 
kleiner als 10 Grad ist. 

3. Vorrichtung nach Anspnjch 1 oder 2, dadurch 45 

gekennzelchnet, daB die freien RSnder der Schen- 
kel der auBeren Spannflachen (14) einen starker 
nach auBen gebogenen Abschnitt aufweisen. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, so 
dadurch gekennzelchnet, daB die Schenkel der 
Spannflachen (14) der auBeren Spannkorper (12) 
gegeneinander federn kdnnen. 

5. Vorrichtung nach einem der AnsprDche 1 bis 4, ss 
dadurch gekennzelchnet, daB die Spannkorper (7, 

12) von Luft durchstrombare StUtzkorper (9, 13) 
und daran befestigte Lochbleche aufweisen, die die 



Spannflachen (8, 14) bilden. 

6. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 5, 
dadurch gekennzelchnet, daB die inneren (7) und 
die auBeren Spannkorper (12) parallel zur Spann- 
flache (8, 14) von Luft durchstromt werden kdnnen 
und Einrichtungen zum Leiten von durch die 
Spannkorper (7, 12) hindurchstromender Luft zu 
den jeweiiigen Spannflachen (8, 14) aufweisen, 
und daB die Von^ichtungen (2) zum Glatten der 
Manschetten Einrichtungen (13) zum Umlenken 
von an einem Ende der inneren Spannkorper (7) 
austretender Luft in die auBeren Spannkorper (12) 
hinein aufweisen, wenn sich zugeordnete innere (7) 
und auBere Spannkdrper (12) im zusammenge- 
steckten Zustand beflnden. 

7. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 6, 
dadurch gekennzelchnet, daB die Vorrlchtungen (2) 
zum Glatten der Manschetten eine Fuhrung fur die 
beiden Spannkorper (7, 12) aufweisen, die vom 
Spannzustand bis zu einem bestimmten Abstand 
der Spannkorper (7, 12) zueinander nur deren Ver- 
schieben gegeneinander ohne eine Schwenkbewe- 
gung zulaBt und ab diesem Abstand der 
Spannkorper (7, 12) zueinander zusatzlich oder 
ersatzweise ein Verschwenken der Spannkdrper 
(7, 12) gegeneinander ermogllcht. 

8. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 7, 
dadurch gekennzelchnet, daB sie einen Biahsack 
(4) zum Spannen des Hemds (3) aufweist. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 8, 
dadurch gekennzelchnet, daB die Vomchtungen (2) 
zum Glatten der Manschetten (16) an Amien (6) 
befestigt sind, die schwenkbar an einem Sockel (5) 
der Vorrichtung (1) zum GiStten von Hemden befe-^ 
stigt sind. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zelchnet, daB die Vorrlchtungen (2) zum Glatten 
der Manschetten (16) an den Armen (6) mit einem 
Magneten, einem KlettverschluB oder einem 
SchnappverschluB Idsbar befestigt sind. 
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